2025 YILI
ELEKTRO-HIDROLIK YUKLEYICI YEDEKLERI
TEKNIK SARTNAMESI
1- AMAC
TTK ihtiyact olarak Elektro-Hidrolik Yiikleyici (DEILMANN-HANIEL L-513 Tip) yedekleri satin
alinacaktir.

2- TEKNIK OZELLIKLER

2.1- Malzemeler teknik resim numarasi belirtilenlerde teknik resim ve asagida belirtilen izahatlara gore,
numune belirtilenlerde numuneye gore, katalog numarasi belirtilen malzemelerde katalog numarasina gore
sekil, olcli, malzeme, isleme isareti, tolerans, sertlik, sertlik derinligi ve izahatlara gore imal edilecektir.
Yalnizca Katalog numarasi belirtilen malzemelerde numune verilmeyecektir.

2.2-Palet gergi makarasi (3.kalem malzeme);
2.2.1-F-83a/13 resim no.lu palet tekerlegi kaynak sonrasi gerilim giderme tavina tabi tutulacaktir. Tekerlek
¢cemberinin dis yliziine ylizey sertlesmesi yapilarak ilgili resimde belirtilen sertlik ve sertlik derinligi elde
edilecektir. Firmalar tekerlek i¢in alternatif imalat metodu ve malzeme teklifinde bulunabilirler. Bu
durumda sertlik ve sertlik derinligi tekliflerde belirtilecektir.
2.2.2- Palet gergi makaras1 mil ve burcun Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri;

a)Makara mili (F-83-7);

Makara mili BS 080 A47 MOD. C (Mangan modifiyeli ¢elik) malzemeden imal edilecektir.

Yiizey sertligi : 58-62 HRc

Sertlik Derinligi : 2 mm’den min. 50 HRc

Diger Yiizeyler : 230-290 HB

b)Bronz yatak (burc);

Bronz yatak CA 932 (SAE 6600) kalite dokiim malzemeden imal edilecektir.
Sertlik : 55-180 HB

Kimyasal analiz % : Sn:7,00, Pb: 7,00, Zn:3,00, Ni: 0,50
2.2.3-F-83a/13 resim no’lu palet tekerlegi montaj sonrasi yag doldurma deliginden 320 numara sanayi tipi
yag ile doldurularak imbus bagli kor tapa ile kapatilacaktir.
2.2.4-F-83-4 resim no’lu bileziklerin bilezikler arasindan yag sizdirmamasi ve icine pislik girmemesi i¢in
karsilikli alistirilarak montajlar1 bosluksuz olarak yapilacaktir.
2.2.5- Imalatta kullanilacak hazir malzemeler TSE belgesine haiz olacaklardir.
2.2.6- Imalat1 tamamlanan palet gergi makaras1 harici etkilere kars1 boya ile boyanacaktir.
2.2.7- Imalatta kullanilacak gelik yaylar C 9260 malzemeden olacaktir.
2.2.8-Yaylarin sertligi sertlestirilip menevislendikten sonra 383-470 HB olacaktir.
2.2.9-Yay iizerinde sekonder tufal olmayacak ve ¢elik kumlamaya tabi tutulup parlatilmis olacaktir.
2.2.10- E.H. Yiikleyici palet gergi makaras1 F-83a/(1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15) no.lu resimlere
gore monte edilerek komple teslim edilecektir.

2.3-Yiikleyici yiiriiyiis makarasi(4.kalem malzeme);
2.3.1- Yiiriiyiis makaras1 (MID-301) parcalarmin Kimyasal ve Mekanik Ozellikleri;
a) Makara kovani;
Makara kovani 30 Mn Cr B4, SAE 15 B 38 MOD veya C 4140 Celik malzemeden dovme veya
dovme olarak imal edilecektir. Yiiriiyiis makaralarinin bakla ile ¢alisan yilizey ve flagin i¢ yan yiizeyleri
lizerinde;

Yiizey sertligi : 47-55 HRe
Sertlik derinligi : 5-8 mm (45 HRc¢’ ye kadar)
I¢ yiizey sertligi : min. 25 HRe

b) Makara mili;
Makara mili BS 080 A47 MOD. C (Mangan modifiyeli ¢elik) veya C 1050 malzemeden imal
edilecektir.
Yiizey sertligi : 54-60 HRc
Sertlik Derinligi : 2 mm’den min. 50 HRc



Diger Yiizeyler :230-290 HB
c) Makara kapagi (kepi) ;
Makara kapagi GGG40 ferritik sfero dokiim malzemeden imal edilecektir.
Cekme mukavemeti : min.42 Kp/mm?
Akma mukavemeti : min. 28 Kp/mm?
Sertlik : 130-180 HB
d) Bronz yatak (burc);
Bronz yatak CA 932 (SAE 6600) kalite dokiim malzemeden imal edilecektir.
Sertlik : 55-180 HB
Kimyasal analiz % : Sn:7,00, Pb: 7,00, Zn:3,00, Ni: 0,50
2.3.2- MID-301/4 resim no’lu bileziklerin bilezikler arasindan yag sizdirmamasi ve i¢ine pislik girmemesi
icin karsilikli alistirilarak montajlar1 bosluksuz yapilarak teslim edecektir.
2.3.3-Tolerans1 verilmeyen 0l¢iilerin toleranslar1t DIN 7168’e gore orta mertebede olacaktir.

2.4-Yiikleyici paleti komple pabuc dahil (5.kalem malzeme);

2.4.1- E.H. yiikleyici paleti MID-168/1-2-3-3A-4-5-5A-6 ve 7 no.lu resimlerdeki sekil, dl¢ii, isleme isareti
ve toleranslara gore imal edilecektir. Teknik resimler Bilgi amacli olup numunemiz iizerinden 6l¢ii alinarak
imal edilecektir.

2.4.2- Palet pimi ve ek pimi icin ; SAE 1544 Mod veya BS 080 A47 Mod. C malzemeler kullanilacaktir.

Burglar ve ek bilezik icin ; 30CD4 (Afnor Fransiz standardi), SAE 15B 16, SAE 15B 18 Cr veya
SAE 15B 24 Cr malzemeler kullanilacaktir.

Bakla i¢in ; 30 Mn B4 veya SAE 15B 35H malzeme kullanilacaktir.

2.4.3- Sertlikler;

a) Baklalarin, makaralar ve istikamet tekeri lizerinde ¢alisan ve indiiksiyonla sertlestirilmis
yiizeylerinde 47-55 HRc sertlik olacak diger biitiin yiizeylerinde ise 275-350 HB sertlik olacaktir.
Indiksiyonla sertlestirilmis yiizeylerde min. 6,5 mm. sertlik derinligi olacak ve 6,5 mm.’ nin altindaki sertlik
min. 40 HRc olacaktir.

b) Parcalara indiksiyon sistemi ile tatbik edilen yiizey sertlestirme islemi sonunda bulunacak
degerlerin asagida gosterilen degerler arasinda kalmasi saglanacaktir.

Imal edilecek Yiizey Sertligi  Yiizey Sertligi  Cekirdek Ug Sertlik
Parcalar dis viizey i¢ yiizey sertligi derinligi (mm)
Pimler 57-62 HRc - 21-30HRc - 3.5-4.5
Burglar 57-62 HRc 57-62 HRc 30-44HRc 30-45HRc  2-2.7 i¢ ve
dis yiizeyler
Ek bilezik 57-62 HRc - 30-42HRc - 2-2.7

Not:Bur¢ ve pimler i¢in ylizeylerin sertlikleri 48-54 HRc olarak teklif edildiginde burglarin sertlik
derinlikleri 1,2 - 2,2 mm olacaktir.
Indiiksiyonla sertlestirilmis bur¢ ve pimlerin metalografik yapilarina mikroskopla bakildiginda veya
filmleri cekildiginde dis veya i¢ ¢apa paralel tam daire tesekkiiliinde 2.3.b maddesinde belirtilen sertlik
derinlikleri goriilecektir. Burclar semente yapildiktan sonra indiiksiyonla sertlestirilecek ve uglari
menevisleme suretiyle yumusatilacaktir. Yukarida belirtilen sertlik degerleri muhtelif malzemelere gore
degisebileceginden teklif edilen malzemelerin sertlik dagilim ¢izelgeleri teklif ile birlikte verilecektir.
2.4.4- Sekil verme ;

a)Baklalar kalipta dovme, islah etme, calisma ylizeyinin sertlestirilmesi, gerilim giderme ve talas
kaldirma islemleri ile imal edilecektir.

b)Ek bilezik ve bur¢lar dikissiz borudan veya dolu malzemeden, talas kaldirma, sementasyonla
sertlestirme ve bur¢ uclarini menevisleme islemleri ile imal edilecektir.

c¢)Pimler cubuk celikten, 1slah edilerek, indiksiyonla sertlestirilerek ve taglanarak imal edilecektir.
2.4.5- Pargalarin genel yapist ;
Baklalarin tiimiinde katmer ve benzeri dovme hatalari, i¢ ve dis ¢catlamalar bulunmayacaktir. Bozuk ve
bosluklu yerler herhangi bir kaynak islemi ile doldurulmayacaktir. Dévme pargalarin ylizeyindeki tufal
1slah sonrasinda kumlama islemi ile temizlenecektir. Pim ek bilezik ve burglarin yiizeylerinde sertlestirme



ve taglama hatalar1 veya catlaklar1 bulunmayacaktir. Burglarin i¢ ylizeylerindeki piiriizliiklere ancak i¢ cap
toleranslar1 dahilin de miisaade edilecektir.

2.4.6- Korozyona kars1 koruma;

Montaj edilecek hale gelen pargalar hicbir sekilde pasli, karincali veya korozyona maruz kalmis
olmayacaktir. Komple haldeki paletler korozyona karsi koruyucu boya veya yag ile korunmus olacaklardir.

2.5 - 14. kalem Filtre komple icin dis govde hydac RF330 DDGA1.0 veya birebir élciilerde olacak,
filtre elemam kismu Hydac 330 R020on veya Rexoth R 928017551 olacak filtre govdesi ile montajh
gelecektir.

2.6-Kaymali yatak GE 150 SX(16.kalem) Scahafler marka olacaktir.

2.7- Yiiriiylis sanzimani emniyeti basing sinirlama emniyet fren valfi (36.kalem) Hawe marka ADM1-30
olacaktir.

2.8-20., 23., 25. ,30., 38.,39.,40. ve 41 kalem malzemeler C1050 malzemeden imal edilecektir. Piston
millerine (20., 23., 25. Ve 30. Kalem malzemelere) 50 mikron kalinhginda krom kaplama
yapilacaktir. Sertlik 55 +2 HRc olacaktir.

2.9- 15. Kalem (Bom Cevirme Sag Sol Piston Pernosu) 8620 malzemeden imal edilecektir. Sertlik
50+2 HRC olacaktir. Semente derinligi 1,5 mm olacaktir.

2.10-Malzemelerin yiizeylerinde catlak, dokiim boslugu, kaynakla dolgu, capak veya kullanilmalarina mani
teskil edebilecek herhangi bir kusur bulunmayacaktir.

3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL

3.1- Kontrol, muayene ve kabul bu sartname esaslarina gére TTK Genel Miidiirliigii Makine ve Ikmal
Dairesi Baskanlig1 Muayene ve Teselliim Isleri Sube Miidiirliigiince yapilacaktir.

3.2- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul iglemlerine baglanabilmesi i¢in firmalar
ekli Muayene Istek Formu’nu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve Teselliim
Isleri Sube Miidiirliigii’'ne, faturalarin teslimi icin ise Satinalma Dairesi Baskanligina miiracaat
edeceklerdir. Firmalarin faturalar1 kestigi tarihte malzemeleri, faturalari ve muayene formunu TTK’ya
teslim etmeleri gerekmektedir.

4- GENEL HUKUMLER

4.1-Firmalar numuneleri talep Birimlerinde gorebileceklerdir.

4.2- Teknik sartnamenin 5.2 maddesindeki 17.,20,22.,23.,24.,25.,29.,30.,34.,38.,39.,40. ve 41. kalemler
icin malzemelerin teknik resimleri (detay resimleri ile beraber), TS EN ISO 7200 - TS 10841 EN ISO 3098-
2 -TS ENISO 129-1 - TS EN ISO 128-3 standartlarina uygun olarak ¢izilecektir. Cizimi yapilan par¢alarin
solidworks programinda ¢izim part ve teknik resim dosyalar1 bilgisayar ortaminda Kurumumuza teslim
edilecek.

4.3- Teknik sartnamenin 4.2 maddesinde belirtilen kalemlerin disinda numuneye gore imal edilecek
malzeme olur ise teknik sartnamenin 4.2. maddesi gegerli olacaktir.

4.4- Yiklenici, Orijinal ya da muadil malzeme verecekse Kurumumuza malzemenin katalog ve dataseheet
bilgilerini teslim edecektir.

4.5-Teknik resimler (23., 25. ve 30.kalemler icin) bilgi amag¢h olup malzeme kalitesi resimler iizerinde
belirtilen kaliteye gére imal edilecektir. Olgiiler igin ayrica firmaya numune verilecektir.

4.6- 1.grup (7. ve 11.kalemler dahil olmak iizere arasindaki tiim malzemeler ), 2.grup (22.,24., 29. ve
34. kalemler), 3.grup (20., 23., 25. ve 30.kalemler), 4.grup (37. ve 41.kalemler dahil olmak iizere
arasindaki tiilm malzemeler) kendi aralarinda bir grup olusturmakta olup grup olusturan
malzemeler ayni firmaya siparis verileceginden grup kalemlerine kismi teklif verilemeyecektir. Grup
olmayan her kaleme ya da istenen kalemlere teklif verilebilir, ancak kalemin tamam icin birim fiyat
teklif verilecektir. Kismi teslimat yapilabilecektir.

4.7-Malzemeler dis etkilerden zarar gormeyecek sekilde ambalajli olarak teslim edilecektir.
4.8-Malzemeler imalat malzeme ve is¢ilik hatalarina karsi 1 yil firma garantisi altinda olacaktir.
4.9-Malzemelerin teslim yeri TTK Genel Miidiirliigii Makina ve Ikmal Dairesi Baskanligit Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii Teselliim Sefligidir.

4.10-Y1klenici tarafindan kesilecek faturalar 4 niisha (1 asil 3 suret) olarak madde 5.2°de belirtilen ihtiyag
birimi dagilimina uygun olarak asagidaki fatura bilgilerine gore diizenlenecektir.



5- SIPARIS MIKTARI VE SURESI
5.1-Firmalar tekliflerinde teslim stiresini belirteceklerdir. Malzemeler azami 120 takvim giinii igerisinde
teslim edilecektir.

5.2-Siparis miktar1 asagidaki gibidir.

SIra | b inorm numllf::ttxai:gr,esim Malzemenin adi -y oo o Birimi Ihtiyag :? p;:im
No ve teknik ozelligi ya¢ Miktar p 3
no miktari
20207 | T
1 809 089 0176 | (numunemize Y Kozlu TIM 10 10 Adet
ore) parker PDF Pb
£ 7015 N.3764
9046 '
2 18090890302 | (numunemize Operatdr Koltugu | Amasra TIM 5 5 Adet
gore)
Resim no : E.H Yiikleyici Armutcuk TiM 4
F83a/(1,2,3,4,5,6, | palet gergi Kozlu TIM 20
3| BOO8Y01D 7 6910,11,12,13, | makarast Uziilmez TIM 1o |38 Takm
14,15) (komple) (Komple) Amasra TIM 4
Armutcuk TIM 20
Resim no : E.H. Yiikleyici Kozlu TIM 40
4 809 089 0330 | MID-301/1-2-3- palet yiiriiyiis Uziilmez TIM 60 180 Adet
4-5-6-7-8-9 makarasi Karadon TiM 20
Amasra TIM 40
Illjglzrzmo:MIDl68 Komple paletli Armutguk TIM 2
5 809 089 0347 (numunemize zincir 31 baklah Kozlu TIM 4 10 Adet
) (pabug dahil) Karadon TIM 4
gore)
6 | 8090890383 | (Mumunemize On kontrol blok 5 ) 1 10 10 Adet
gore) basing ayar valfi
Resim no : Pinyon disli :
7 809 089 0441 MID 1512 (Z=56) Karadon TIM 10 10 Adet
14.09.00 Pinyon disli -
8 809 089 0442 Resim no : F-877 | (Z=34) Karadon TIM 10 10 Adet
14.09.00-64693 Pi disli
9 | 809 089 0446 | Resim no : (Z‘i-‘f,)ogr; i Karadon TIM 10 10 Adet
Kozlu A-143-5
14.09.00 Pinyon disli
10 | 809089 0449 | Resim no : (z=§§ ) ; Karadon TIM 10 10 Adet
MID 1510
14.09.00 Pinyon disli
11 | 809 089 0450 | Resim no: (Z:yg;) ; Karadon TIM 10 10 Adet
MID 1511
12 | 809089 0453 | (umunemize | Sanziman komple | vy 0o, riyg 8 8 Takim
gore) disli grubu




ATVOSS5LRD

13 | 809089 0461 | poxol pompa basing | Armuteuk TIM 2 2 Adet
kontrol valfi
78479 . . S :
14 | 8090890559 | (numunemize Donis filtresi Uziilmez TIM > 8 Adet
i govde ile komple | Amasra TIM 3
gore)
Resim no : Bom Cevirme
15 | 809089 0567 | T103T/A (Sag Sol Piston | v o Tim 10 10 Adet
(numunemize Pernosu)
gore) (P40X117)
Kaymali yatak Kozlu TIM 12
16 | 809089 0574 | 18.09.00-3487 GEyl 50 S};( Uziilmez TIM 6 28 Adet
Karadon TIM 10
18.09.00.2770 | Swivel support,
(numunemize complete(consisti '
17 | 809 089 0583 R ng of parts 1-14) | Karadon TIM 3 3 adet
gore) e 1o
Dondiirme
Mekanizamasi
18 | 809089 0636 | (umunemize | Cift Yonli Akis ) o eetive | 2 2 Adet
gore) Kontrol Valfi
5.0.8844 i .
19 | 809 089 0638 | (numunemize p Uziilmez TIM 20 20 Adet
ore) pernosu
£ @ 50x140 mm
(numunemize Yikleyici Uziilmez TIM 10
20 | 8090890645 | . kaldirma pistonu : 14 Adet
gore) - Amasra TIM 4
mili
12.0.2 (15) 10005 .
. Kaymali yatak Kozlu TIM 20
21 809 089 0653 (r‘l.umunemlze GE50 Amasra TiM 20 40 Adet
gore)
06.94-14512 z%(l)(rirllrpr?ea\?:llfrlfrm Kozlu TIM 2
22 | 809 089 0656 (rg;zr)lunemlze Dahil) Karadon TiM 1 3 adet
£ @ 100/70x360
F-877-13-3 Yiikleyici ) .
23 | 809089 0676 | (numunemize daldirma piston Uziilmez TIM 10 10 Adet
gore) mili
Kepceleme(Dald1
06.94-14299 rma) silindiri .
24 | 809 089 0678 | (numunemize (Komple valfler Kozlu TIM 2 3 adet
N . Karadon TIM 1
gore) Dahil)
?100/70x270
F-877-14-6 E.H. Yiikleyici i .
25 | 809 089 0682 | (numunemize gevirme piston Uziilmez TIM 10 10 Adet
gore) mili
14.0.2 (10) 8482 | Cevirme silindiri ;
. : . Kozlu TIM 10
26 | 809 089 0689 | (numunemize piston mili contasi Amasra TiM 20 30 Adet

gore)

?70x90x14 PDF2 J




1420

27 | 8090890691 | (numunemize g%yﬂ)ah yatak A asra TIM 10 10 Adet
gore)
14.0.2 (8) 8483 Piston seal
28 | 809 089 0692 | (numunemize Piston Baslig1 Kozlu TIM 10 10 Adet
gore) Kegesi
Dondiirme (Sag-
02.93-00338 Sol)Silindiri @ .
29 | 8090890693 | (numunemize | 70/45x140 Kozlu TIM . 4 Adet
. Karadon TIM 2
gore) (Komple valfler
Dahil)
F-877-15-3 Yiikleyici - .
30 | 809 089 0698 | (numunemize aktarma Piston | & Zuimez TIM 10 14 Adet
.. . Amasra TIM 4
gore) mili
1402 9) 5449 | Forme
31 8090890702 | (numunemize (PDFy Kozlu TiM 10 10 Adet
gore) A8/45.55.10)
1170 Kaymali yatak
32 [ 809089 0707 | (numunemize ymaiy Amasra TIM 20 20 Adet
. (GE 30)
gore)
3256 Geri dOniissiiz
33 | 8090890710 | (numunemize valf 3 Armutcguk TiM 2 2 Adet
gore)
Devirme(Aktarma
02.93-00173 ) silindiri @ .
34 | 8090890712 | (numunemize 70/45x249 Kozlu TIM 2 4 Adet
. Karadon TIM 2
gore) (Komple Valfler
Dabhil)
Casappa < — S ;
35 | 8090890892 | PLP20.11.2- ISDOg“t“C“ Disli [f“lmeZTTiﬂl\\f j 8 Adet
D054B4-L BE/BC |+ °mpa masra
36 | 809089 1010 | 79666 Basing smirlama |- o TiM 6 6 Adet
valfi (30 Bar)
(numunemize Sag-Sol ve . :
37 | 809 089 1068 ore) aktarma piston Uziilmez TIM 20 20 Adet
& mili kece yatagi
(numunemize Daldirma ve
38 | 809 089 1069 bre) Kaldirma piston | Uziilmez TIM 20 20 Adet
& mili kece yatagi
39 | 809089 1070 | (Rumunemize Sag sol piston Uziilmez TiM 10 10 Adet
gore) Flans1
(numunemize Aktarma piston _— .
40 | 809089 1071 i Uziilmez TIM 10 10 Adet
gore) flans1
(numunemize Daldirma piston - .
41 | 809 089 1072 R Uziilmez TIM 10 10 Adet
gore) flans1




6. FATURA BILGILERI

FATURA ADRESI

VERGI DAIRESI

VERGI NUMARASI

Armutcuk Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Armutguk Mahallesi TTK Sokak No:15/A
67390 Kdz.Eregli / ZONGULDAK

KDZ.EREGLI

859 008 5801

Kozlu Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kilig¢ Mahallesi Sehit Yunus Cakir Caddesi No: 79
67600 Kozlu / ZONGULDAK

KARAELMAS

815003 4586

Uziilmez Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Asma Mabhallesi Tesis Sokak No: 4
67040 Uziilmez / ZONGULDAK

KARAELMAS

859 006 4265

Karadon Taskdmiirii Isletme Miiessesesi
Karadon Mahallesi Sehit Arif Cakir Caddesi No: 65
67520 Kilimli / ZONGULDAK

KARAELMAS

815007 8618

Amasra Taskomiirii Isletme Miiessesesi
Kum Mabhallesi Kara Evler Sokak No: 25
74300 Amasra / BARTIN

BARTIN

815 003 4595




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanligina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Adx
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FiRMA YETKILIiSI
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numaral faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.




